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注：
1、加工面未注倒角C0.5；
2、使用铸件ZA040100010-托板 
     追加工；
3、未加工表面涂装黄绿色亮面漆，
   色标为PANTONE382C；
4、加工表面不得涂装；
5、钢丝螺套标准GB/T24425.1-2009
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